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“AÑO DEL DIALOGO Y LA RECONCILIACIÓN NACIONAL”
 
 “AÑO DEL DIALOGO Y LA RECONSILIACIÓN NACIONAL”
 
 INSTITUTO TECNOLOGICO PRIVADO TEC CURSO: GESTIÓN A LOS NEGOCIOS INTERNACIONALES ESPECIALIDAD: ADMINISTRACIÓN DE NEGOCIOS DOCENTE:INTERNACIONALES ESTUDIANTE: PALOMINO TORO Miriam Constitución 17 de mayo de 2018
 
 PRESENTACIÓN La presente investigación buscan que las personas comprendan y conozcan la evolución e importancia que ha tenido el envase y embalaje desde nuestros antepasados hasta la actualidad, asimismo, todas las características que se requiere para ser distribuidas de un lugar a otro a nivel global. Desde un principio el hombre ha tenido la necesidad de trasladar sus productos de un lugar a otro por lo que llevar a cabo este procedimiento de forma adecuada los llevo a utilizar pieles, cestos, jarras, entre otros; con la finalidad que su mercancía no sufriera daño alguno durante su traslado. A lo largo del tiempo se han ido perfeccionando las técnicas de distribución mediante el uso de envases y embalajes adecuados a las diferentes necesidades. Algo que no se vio de nuestros antepasados era la existencia de normas oficiales para la protección de las mercancías al momento de transportarlas a otros lugares, en la actualidad existen diversas normas oficiales que nos ayudan para la prevención de plagas, de aminorar el riesgo de daños a los particulares. Anteriormente en el Perú, cuando aún no se conocían las normas en épocas atrás se presentaba, una confusión aún más de algunos exportadores con diversos términos que tradicionalmente relacionamos, como: Envasar- líquidos, por ejemplo: vinos, refrescos. Empacar-sólidos, como pañuelos faciales, cereales. Para tratar de aclarar este problema en 1982 en se llegó a la conclusión de adherirse a la forma de hablar de España y de la mayoría de los países latinoamericanos llegando a la determinación de suprimir la palabra empaque, la cual causaba confusión Se define envase al material que está en contacto directo con el producto, su función es facilitar el manejo y comercialización de la mercancía, protegerla, guardarla y conservarla. Un ejemplo sería una cajetilla de cigarros, que contiene los cigarros, también el plástico que contiene a la cajetilla se le denomina envase. El embalaje se define como el contenedor o cobertura de varios envases, que brinda mayor protección y facilidad de manejo a las mercancías, para su almacenamiento y transporte, se conoce, además como “el envase del envase”.
 
 ENVASE Muchas veces escuchamos la palabra packaging cuando se habla de envases. Se trata de un término anglosajón que engloba las funciones de contener, proteger, distribuir y comercializar los productos. Y envase objeto manufacturado que contiene, protege y presenta una mercancía para su comercialización en la venta al detalle, diseñado de modo que tenga el óptimo costo compatible con los requerimientos de protección del producto y al medio ambiente. Estas dos definiciones nos muestran que se trata de sinónimos, es decir, que parecería ser indistinto usar un término que otro. Sin embargo, el packaging suele estar más vinculado a la comercialización de los productos y no tanto a la función contenedora de los envases. Por este motivo, a lo largo de este cuadernillo nos referiremos siempre al envase porque presenta mayor equilibrio entre las diferentes propiedades y además está relacionado con nuestro idioma, el habla cotidiana y nuestra propia cultura. Es importante destacar que, como complemento de lo anterior, existen otras definiciones según las características de los envases. Existen envases que requieren contener el producto mediante un envoltorio previo. Ese envoltorio recibe el nombre de envase primario (primary packinging), el cual es aquel que está directamente en contacto con el producto, y además lo protege un ejemplo seria el frasco de perfume. FUNCIONES DEL ENVASE Las funciones principales del envase son: Contener el producto y dosificarlo en unidades físicas o logísticas, con la cantidad adecuada para su manipulación, almacenaje y transporte. Conservar las propiedades, características y calidad de la mercancía. Proteger el producto del entorno y agentes externos. ¿Sabías que? Un envase inadecuado puede estropear un producto por muy bueno que este sea, por ejemplo una botella transparente que permite entrar la luz deteriorara el mejor vino de reserva. Según los materiales utilizados en la fabricación del envase así como del embalaje estos serán más o menos adecuados para determinadas mercancías y situaciones las características funcionales más importantes son: Resistencia para garantizar la protección del producto, tanto en peso, como en rotura, apilado y transporte. FUNDAMENTO TEÓRICO DEL EMBALAJE En el año 8000 antes de nuestra era, el uso de vasijas de arcilla como recipiente hace comenzar la historia del embalaje. Desde entonces su uso ha ido en aumento, evolucionando y diversificándose enormemente en los últimos años, al amparo de las nuevas tecnologías y tratando de satisfacer las nuevas necesidades sociales.20 A continuación se presentaran algunos ejemplos de embalajes que fueron cambiando en el transcurso del tiempo. Año papel y sus productos, 800 a.C. hierbas entrelazadas, sustituidas pronto por tejidos. 1550 a.C. hojas de palma para envolver productos de granja y protegerlos de la contaminación. 200 a.C. hojas de morera, desarrollado por los chinos. Tiempos griego y romano. Botas y barriles de madera.750d.C.la fabricación de papel llega al oriente medio; hay pasa a Italia y Alemania.1500se crea el arte del etiquetaje de los venenos. 1550 el envoltorio impreso más antiguo que se conserva es de Andreas Bernarda (Alemania). 1700 la fabricación de papel llega a estados unidos. 1841 cajas de cartón cortadas y dobladas a mano; se plantean el tapón roscado en 1856. 1890 aparecen las cajas de cartón impresas; se patenta el tapón de corona en 1892. 1909 aparecen cajas atadas con alambre para el embalaje a granel. 1990 uso creciente, ya que los diseñadores buscan sacar partido de la revolución. Hasta hace algunos años,
 
 los embalajes de madera fueron de gran utilidad para el transporte y distribución de mercancías, sobre todo, porque podían ser construidos por el mismo comercializador. EMBALAJE Recipiente con todos los demás elementos o materiales necesarios para permitir al recipiente cumplir con su función de retención (véase también “Gran embalaje” y “Gran recipiente para mercancías a granel” (GRG). Las funciones básicas de cualquier embalaje pueden definirse como las siguientes: Capacidad, para permitir que una cantidad determinada de alimentos sea manipulada de manera conveniente como una sola unidad. Protección del alimento contra diversos riesgos de la distribución. Información acerca del producto, su destino o su propiedad Además, el exportador puede utilizar otro tipo de embalaje como lo son las charolas de cartón o de plástico. Los embalajes deben ofrecer una serie de prestaciones que permitan asegurar el flujo del producto, favorecer la información relativa al mismo y facilitar la optimización de los procesos distributivos. La resistencia, el tamaño y el diseño de los envases y embalajes deben servir para mejorar la productividad del proceso de entrega-recepción sin olvidar los beneficios para el medio ambiente. Todos los embalajes deben proteger los productos y mantenerlos juntos, además de respetar la legislación al respecto. Tienen que adaptarse a los estándares de paletas (tarimas) y módulos de referencias. Han de aportar estabilidad y resistir el apilamiento. Deben presentar diseños ergonómicos, aprovechar el espacio y dejar el mínimo de residuos. Asimismo, estarán correctamente identificados, como mínimo en dos de las caras. FUNCIONES DEL EMBALAJE. Cuando se transporta mercancía, lo principal es que el producto llegue en perfecto estado a su destino. Los envases, embalajes y sobre embalajes ayudan al cumplimiento de este objetivo mediante las siguientes funciones: 
 
  
 
 
 
 Función de protección de la mercancía, que conlleva proteger la mercancía de los riesgos durante su transporte, tanto intrínsecos (averías, incidentes, accidentes), como extrínsecos (climatología), en relación con su naturaleza y sus características (peligrosidad, fragilidad, etc.). También se debe disminuir los riesgos para expedidores, estibadores y conductores, impidiendo que las mercancías sufran desplazamientos o desprendimientos. La siguiente función es la de simplificación de uso, y es para facilitar la manipulación, recepción, almacenaje y exposición de la mercancía, permitiendo su división en bultos que puedan ser cargados y descargados por bloques independientes También está la función de estimulación de compra, se debe permitir la presentación, información, identificación y diferenciación del producto por proveedores y consumidores para incentivar su elección frente a otros productos competidores.
 
 Esas son las funciones principales y los modos de embalaje varían dependiendo de las características del producto y de la forma de cerrado utilizada, los más comunes son: Cajas plegables o rígidas de cartón o plástico, latas metálicas (de latón o aluminio), botellas y frascos fabricados en vidrio o plástico, botellas de aerosol o gas (de metal), cilindros y barriles de metal o madera, sacos de yute y bolsas de papel o plástico.
 
 VENTAJAS Y DESVENTAJAS DEL EMBALAJE. Una ventaja que tienen en común tanto el envase y el embalaje es que su principal función es proteger al producto de daños físicos. El envase también tiene otro punto positivo, que actúa conservando la mercancía evitando su deterioro, en estos casos el envase aísla el producto del exterior. Otra de las ventajas del envase es que ayuda a reducir el riesgo de fraude. Respecto al embalaje, aparte de proteger el producto, una gran ventaja es que facilita mucho las operaciones de transportes y almacenamiento. Una desventaja que comparten el envase y el embalaje, es el de su repercusión en el coste de comercialización. Primeramente, se considera el coste de la fabricación del envasado o del embalaje, y también el aumento de peso en el producto envasado en relación al producto a granel. Podemos concluir acerca de la información anterior que, evidentemente, ambos conceptos, envase y embalaje tienen más ventajas que desventajas, ya que son muy importantes para transportar, almacenar, comercializar y proteger cualquier producto. CONCLUSIÓNES
 
 Y
 
 PROPUESTAS:
 
 Como resultado obtenido, se mostró que el envase y embalaje se necesita uno del otro porque si no existiera el embalaje la mercancía podría haber llegado en mal estado. En medio de todas las tecnologías, sistemas económicos, comerciales, ecológicos y de comunicación, aún seguimos percibiendo con sensibilidad e interés, la importancia social y económica de la industria del envase y embalaje en su finalidad no solo de conservar y transportar un producto, sino de la repercusión económica y social. Durante las etapas de producción de un artículo, hasta final envió al público, los fabricantes y comerciantes deben enfrentarse cada día a un mercado y a una sociedad más exigente, en donde el envase tiene que satisfacer no sólo la necesidad de contener, proteger, preservar, comercializar y distribuir mercancías, sino, también los alcances de su disposición posterior a su uso principal, la reutilización y reciclaje de los materiales, los impactos ecológicos, por lo que se crea la necesidad de diseñar envases adecuados, que hace obvia la necesidad de generar y transmitir los conocimientos de la tecnología, mercadotecnia, historia y diseño del envase y embalaje. Algunas de las propuestas de algunos autores como los que presentamos esta investigación serían, por ejemplo: que todos los envases de cualquier tipo, sean de material reciclable, que tenga una buena calidad, que los envases sean térmicos, que sea biodegradable, ligero, y más legible el etiquetado. Y acerca del embalaje, que sea reutilizable, práctico, con facilidades de manejo (por ejemplo, agarraderas), que sea obligatorio también que esté protegida la mercadería. Que se prohíba la venta de los residuos de envase o embalaje, y los mismos que queden almacenados o protegidos para que así quede garantizada la seguridad al medio ambiente y salud pública. Sin olvidar algunas herramientas para facilitar la apertura del envase y/o embalaje.
 
 Aprueban Normas Técnicas Peruanas sobre envase y embalaje, y otros RESOLUCIÓN COMISIÓN DE NORMALIZACIÓN Y DE FISCALIZACIÓN DE BARRERAS COMERCIALES NO ARANCELARIAS Nº 21-2015/CNB-INDECOPI Lima, 26 de febrero de 2015 CONSIDERANDO: Que, conforme a lo establecido en el Artículo 28º de la Ley de Organización y Funciones del Indecopi, aprobada mediante el Decreto Legislativo 1033, en los Artículos 4º al 11º de la Ley de los Sistemas Nacionales de Normalización y Acreditación, aprobada mediante el Decreto Legislativo 1030, y en el Reglamento de esta última Ley, aprobado mediante el Decreto Supremo 081-2008-PCM, corresponde a la Comisión de Normalización y de Fiscalización de Barreras Comerciales no Arancelarias, en su calidad de Organismo Nacional de Normalización, aprobar las Normas Técnicas recomendables para todos los sectores y administrar y supervisar el correcto funcionamiento de los Comités Técnicos de Normalización; Que, las actividades de Normalización deben realizarse sobre la base del Código de Buena Conducta para la Adopción, Elaboración y Aprobación de Normas que figura como Anexo 3 del Acuerdo sobre Obstáculos Técnicos al Comercio de la Organización Mundial del Comercio, que fuera incorporado a la legislación nacional mediante Resolución Legislativa 26407. Dicho Código viene siendo implementado por la Comisión a través del Sistema Peruano de Normalización, del cual forman parte el Reglamento de Elaboración y Aprobación de Normas Técnicas Peruanas y el Reglamento de Comités Técnicos de Normalización, aprobados mediante Resolución 0482008/CNB-INDECOPI; Que, el Reglamento de Elaboración y Aprobación de Normas Técnicas Peruanas vigente, establece en su artículo 15 que las Normas Técnicas Peruanas serán revisadas periódicamente para lograr su actualización; Que, de conformidad con la reglamentación anterior, acorde con la vigente, la Comisión ha venido ejecutando el Plan de Revisión y Actualización de Normas Técnicas Peruanas, aprobadas durante la gestión del INDECOPI, con el objeto de poner a disposición de los usuarios normas técnicas confiables que satisfagan sus expectativas; Que, toda vez que las actividades de elaboración y actualización de Normas Técnicas Peruanas deben realizarse con la participación de representantes de todos los sectores involucrados: producción, consumo y técnico, constituidos en Comités Técnicos de Normalización, la Comisión conformó los siguientes Comités Técnicos de Normalización: a) Envase y embalaje, b) Saneamiento y c) Industria de la pintura y el color, de acuerdo a lo dispuesto en el Reglamento de Comités Técnicos de Normalización antes señalado; Que, continuando con el Plan de Actualización, la Comisión recibió la opinión favorable de los Comités Técnicos de Normalización mencionados para mantener vigente un grupo de 13 Normas Técnicas Peruanas; Que, recibida la opinión de dichos Comités, la Comisión aprobó que las referidas Normas Técnicas Peruanas aprobadas durante la gestión del INDECOPI, conservasen su vigencia con el texto resultante de la revisión efectuada en el presente año; Estando a lo recomendado por la Secretaría Técnica, de conformidad con el Decreto Legislativo 1030, el Decreto Legislativo 1033, el Decreto Supremo 081-2008-PCM y la Resolución 048-2008/CNBINDECOPI, la Comisión con el acuerdo unánime de sus Miembros. RESUELVE Primero.- APROBAR las siguientes Normas Técnicas Peruanas en su versión 2015: NTP 311.270:2010 (revisada el 2015) ENVASE Y EMBALAJE. Envases plásticos. Determinación de la capacidad. 2ª Edición Reemplaza a la NTP 311.270:2010 NTP 311.207:2008 (revisada el 2015) ENVASES PLÁSTICOS. Determinación de la masa. 2ª Edición Reemplaza a la NTP 311.207:2008 NTP 350.006:1972 (revisada el 2015) ENVASES METÁLICOS. Forma y designación. 1ª Edición Reemplaza a la NTP 350.006:1972 (revisada el 2010) NTP 350.012:1970 (revisada el 2015) ENVASES METÁLICOS. Extracción de muestras. 1ª Edición Reemplaza a la NTP 350.012:1970
 
 (revisada el 2010) NTP 350.032:1974 (revisada el 2015) TAPAS DE SEGURIDAD. Requisitos. Métodos de ensayo. 1ª Edición Reemplaza a la NTP 350.032:1974 (revisada el 2010) NTP 350.010:1970 (revisada el 2015) ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DE LOS ENVASES DE HOJALATA PARA CONSERVAS ALIMENTICIAS. 1ª Edición. Reemplaza a la NTP 350.010:1970 (revisada el 2010) NTP 350.007:1972 (revisada el 2015) ENVASES METÁLICOS PARA CONSERVAS ALIMENTICIAS. 1ª Edición Reemplaza a la NTP 350.007:1972 (revisada el 2010) NTP-ISO 10802:2003 (revisada el 2015) TUBERÍAS DE HIERRO DUCTIL. Ensayo de presión hidrostática después de la instalación. 1ª Edición Reemplaza a la NTPISO 10802:2003 NTP-ISO 7005-2:1998 (revisada el 2015) BRIDAS METÁLICAS. Parte 2: Bridas de fundición. 1ª Edición Reemplaza a la NTP-ISO 7005- 2:1998 NTP-ISO 7259:1998 (revisada el 2015) VÁLVULAS DE COMPUERTA DE FIERRO FUNDIDO P R E D O M I N A N T E M E N T E OPERADAS CON LLAVE, PARA USO SUBTERRÁNEO. 1ª Edición Reemplaza a la NTP-ISO 7259:1998 NTP-ISO 6708:1998 (revisada el 2015) COMPONENTES DE TUBERÍAS. Definición y selección de DN (tamaño nominal). 1ª Edición Reemplaza a la NTP-ISO 6708:1998 NTP-ISO 14680-1:2010 (revisada el 2015) PINTURAS Y BARNICES: Determinación del contenido de pigmento. Parte 1: Método por centrifugación. 1ª Edición Reemplaza a la NTP-ISO 14680- 1:2010 NTP-ISO 2808:2010 (revisada el 2015) PINTURAS Y BARNICES. Determinación del espesor de la película. 1ª Edición Reemplaza a la NTP-ISO 2808:2010 Segundo.- Dejar sin efecto las siguientes Normas Técnicas Peruanas: NTP 311.270:2010 ENVASE Y EMBALAJE. Envases plásticos. Determinación de la capacidad. 2ª Edición NTP 311.207:2008 ENVASES PLÁSTICOS. Determinación de la masa. 2ª Edición NTP 350.006:1972 (revisada el 2010) ENVASES METÁLICOS. Forma y designación. 1ª Edición NTP 350.012:1970 (revisada el 2010) ENVASES METÁLICOS. Extracción de muestras. 1ª Edición NTP 350.032:1974 (revisada el 2010) TAPAS DE SEGURIDAD. Requisitos. Métodos de ensayo. 1ª Edición NTP 350.010:1970 (revisada el 2010) ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DE LOS ENVASES DE HOJALATA PARA CONSERVAS ALIMENTICIAS. 1ª Edición NTP 350.007:1972 (revisada el 2010) ENVASES METÁLICOS PARA CONSERVAS ALIMENTICIAS. 1ª Edición NTP-ISO 10802:2003 TUBERÍAS DE HIERRO DUCTIL. Ensayo de presión hidrostática después de la instalación. 1ª Edición NTP-ISO 7005-2:1998 BRIDAS METÁLICAS. Parte 2: Bridas de fundición. 1ª Edición NTP-ISO 7259:1998 VÁLVULAS DE COMPUERTA DE FIERRO FUNDIDO P R E D O M I N A N T E M E N T E OPERADAS CON LLAVE, PARA USO SUBTERRÁNEO. 1ª Edición NTP-ISO 6708:1998 COMPONENTES DE TUBERÍAS. Definición y selección de DN (tamaño nominal). 1ª Edición NTPISO 14680-1:2010 PINTURAS Y BARNICES: Determinación del contenido de pigmento. Parte 1: Método por centrifugación. 1ª Edición NTP-ISO 2808:2010 PINTURAS Y BARNICES. Determinación del espesor de la película. 1ª Edición Con la intervención de los señores miembros: Augusto Ruiloba Rossel, Jaime Miranda Sousa Díaz e Ítalo Laca Ramos.
 
 AUGUSTO RUILOBA ROSSEL Presidente de la Comisión de Normalización y de Fiscalización de Barreras Comerciales No Arancelarias
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