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CONTROL DE CALIDAD Y NORMATIVIDAD PARA ENVASES DE VIDRIO Y METALICOS DE USO ALIMENTARIO
 
 CÁTEDRA:
 
 EMPAQUES Y EMBALAJE PARA LA INDUSTRIA ALIMENTARIA
 
 CATEDRÁTICO: Ing. Brígida, DE LA CRUZ LAZO ALUMNOS: 1.
 
 ESPINOZA QUINTO, Jim
 
 2.
 
 HUICHO ESPINOZA, Wilson Rony
 
 3.
 
 PATALA SANCHEZ, Maycon
 
 4.
 
 YUPANQUI MEDINA, Bebeto
 
 SEMESTRE:
 
 X
 
 2018 - II
 
 CONTROL DE CALIDAD PARA ENVASES DE VIDRIO CONTROL FÍSICO: MÁQUINAS OPTOELECTRÓNICAS Se encargan de realizar controles dimensionales y funcionales del artículo, así como de su aspecto, ya que, son puntos críticos para el cliente. Actualmente en la línea de producción moderna se dispone, de serie:  Una máquina de control de anillos (diámetro interno del cuello.)  Un simulador de tensión para eliminar todas las botellas anormalmente frágiles.  Una máquina de control que evalúa los defectos dimensionales; de espesor, de cualquier microfisura de la superficie, ya que, son puntos críticos para la resistencia mecánica.  Una máquina de control del aspecto; para eliminar suciedad, partículas de vidrio y defectos de pasta, como granos, burbujas, etc.  Finalmente los sistemas de lectura de los números del molde a partir de un código de identificación colocado en el artículo, con el fin de asociar cada defecto al molde correspondiente. Estas máquinas de control van asociadas a un ordenador, donde se almacena y se trata toda la información referente a la selección de los recipientes, con objeto de informar en tiempo real al operario y guiar sus acciones para obtener una mayor calidad. A continuación se muestran algunos ejemplos de controles efectuados en botellas de vidrio
 
 Fig.1. Controles dimensionales.
 
 Fig.2. Fundamento de los controles en la línea de producción.
 
 CONTROL DE CALIDAD PARA ENVASES METÁLICOS PARA ALIMENTOS CONTROL FISICO:  CONTROL DEL ASPECTO EXTERNO, en las latas Se observará: óxidos, abolladuras, dimensiones, etiquetado, información de la lata (fabricación, lote, fecha de producción, fecha de vencimiento).  PESO BRUTO DE LA CONSERVA  CONTROL DE CIERRE: altura, espesor, profundidad y ganchos  CONTROL DE VACÍO, en pulgadas de mercurio.  CONTROL DEL ASPECTO INTERNO DE LA CONSERVA: espacio de cabeza, peso neto o peso drenado según el tipo de alimento, pH del líquido de gobierno, barniz.
 
 NORMATIVA PARA ENVASES DE VIDRIO 1. Determinación de la resistencia al choque térmico mediante inmersión bajo condiciones específicas de los envases en baños de agua fría y caliente. Sirve para evaluar la aptitud de procesos de envasado donde se somete el envase a un cambio brusco de temperatura norma aplicable. UNE ISO 7459 ACTIVIDAD ECONOMICA: FABRICACION DE VIDRIO Y DE PRODUCTOS DE VIDRIO CODIGO: NTP ISO 7459: 2017 TÍTULO: Envases de vidrio. Resistencia al choque térmico y comportamiento frente al choque térmico. Métodos de ensayo 2da Edición. RESUMEN: Esta norma específica métodos de ensayo para determinar la resistencia al choque térmico y al comportamiento ante el choque térmico de los envases de vidrio. Esta norma no es aplicable a la determinación de propiedades de los objetos de vidrio de laboratorio (véase la norma ISO 718) PALABRAS CLAVES: Envase de vidrio, choque térmico, método de ensayo ICS: 55100 Botellas, potes, frascos PRECIO: S/23.40
 
 Fig.3. diferenciación de fractura por impacto y choque térmico.
 
 2. Determinación de la resistencia a la carga vertical mediante aplicación de presión vertical con una prensa. Sirve para evaluar la carga máxima que puede soportar un envase durante su apilado y transporte. Unidad, kN. Norma aplicable: UNE-EN ISO 8113. 3. Determinación de la resistencia a la presión interna mediante la aplicación de presión al agua contenida en el envase a ensayar, durante un tiempo establecido o hasta la rotura del envase. Este parámetro es útil en aquellos envases expuestos a una presión interna alta, como son bebidas carbonatadas o líquidos que aumenten su volumen en función de la temperatura, como por ejemplo los aceites. Unidad, bar. Norma aplicable: UNE-EN ISO 7458. 4. Norma UNE 126102:2004, que establece a modo general una tabla en la que relacionan los principales aspectos de la botella, como son, su capacidad, peso y dimensiones principales y tolerancias así como tipo de producto a contener.
 
 ACTIVIDAD ECONOMICA: FABRICACION DE VIDRIO Y DE PRODUCTOS DE VIDRIO CODIGO: NTP 332.016:1979 (revisada el 2018) TÍTULO: ENVASES DE VIDRIO. Determinación de la masa. 1a Edición RESUMEN: La presente Norma Técnica Peruana establece el método de ensayo para determinar la masa de los envases. PALABRAS CLAVES: Envase, vidrio, masa comercial, ensayo ICS: 55.100 Botellas. Potes. Frascos, 81.040.30 Productos de vidrio PRECIO: S/. 7.20
 
 ACTIVIDAD ECONOMICA: FABRICACION DE VIDRIO Y DE PRODUCTOS DE VIDRIO CÓDIGO: NTP 332.017:1980 (revisada el 2018) TÍTULO: ENVASES DE VIDRIO. Determinación del color por comparación. 1a Edición RESUMEN: La presente Norma Técnica Peruana establece el método para determinar el color del vidrio para envases. PALABRAS CLAVES: Envases, vidrio, color, ensayos ICS: 55.100 Botellas. Potes. Frascos, 81.040.30 Productos de vidrio PRECIO: S/. 14.40
 
 ACTIVIDAD ECONOMICA: FABRICACION DE VIDRIO Y DE PRODUCTOS DE VIDRIO CÓDIGO: NTP 332.025:1981 (revisada el 2018) TÍTULO: ENVASES DE VIDRIO. Determinación de la perpendicularidad mediante torno vertical. 1a Edición RESUMEN: La presente Norma Técnica Peruana tiene por objeto establecer el método de ensayo para determinar la perpendicularidad de los envases, mediante el torno vertical. PALABRAS CLAVES: Envase, vidrio, perpendicularidad, ensayo ICS: 55.100 Botellas. Potes. Frascos, 81.040.30 Productos de vidrio PRECIO: S/. 14.40
 
 NORMATIVA PARA ENVASES METALICOS UNE-EN ISO 90-1. Especificaciones generales del envase metálico son:  Capacidad. Unidad, ml.  Tipo de material: aleación de aluminio, hojalata electrolítica o chapa cromada. Dimensiones. Unidad, mm.  Peso del envase vacío. Unidad, g.  Número de piezas: 2 (cuerpo embutido + tapa) o 3 (cuerpo tapa y base).  Propiedades de resistencia mecánica.  Color.  Tipo de barniz: Los barnices y recubrimientos juegan un papel importante en la protección del envase metálico frente al producto y viceversa, así como en la mejora de la apariencia del envase respecto al consumidor. El principal recubrimiento que se emplea en la industria alimentaria es el de tipo epoxi y en menor medida los del tipo acrílico, organosol y alquidico. UNE-EN ISO 90-1. Especificaciones del cuerpo son:  Tipo de perfil: liso o abordonado.  En envases de 3 piezas: tipo de soldadura.  Tipo de protección interior y exterior de la soldadura. UNE-EN ISO 90-1. Especificaciones de tapa/ fondo son:  Tipología de compuestos sellante y peso.  Características específicas dimensionales (diámetro exterior, diámetro del rebordeado, ancho de canal).  Presencia de fácil apertura:  Esfuerzo de apertura. Unidad, N.
 
  
 
 Esfuerzo de incisión. Unidad, N Tipo de anilla.
 
 UNE-EN ISO 90-1. Características mecánicas: limite elástico y temper. El temper (dureza superficial) solo se emplea para la hojalata de simple reducción (SR). Temper: HR (Escala Rockwell HR 30T o HR 15T) y Limite Elástico: N/nm2.
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